o fiir die Wiedergewinnung von hoch siedenden,
kontaminierten Lésemitteln

o furtrockene Riickstande geeignet

e schnelles Beladen und Entladen
automatische Beladevorrichtung
als Option verfligbar

e geringe Bauh6he

e schnelle Amortisation

ALPHA 50 Hauptgerat
zum Entladen gekippt

Funktionsprinzip:

Vakuumeinhei.t" E

Vakuum-
pumpe

Destillat-Sammeltank
Option: automatische 4
Destillattrennung W/

e ALPHA 200 Hauptgerat

—

Altware
im
Thermo-
beutel

Modell ALPHA 50 ALPHA 70 ALPHA 120 ALPHA 200
Empfohlene
Lademenge S0l 701 1201 2001

Heizleistung 3kW,230V,50Hz | 4kW,230V,50Hz | 12 kW, 400V,50 Hz | 12 kW, 400 V, 50 Hz

Ausmale
(LxWxH in cm) 102 x 64 x 136 102 x 64 x 136 158 x 106 x 168 158 x 106 x 168
ohne Vakuum-Einheit

Temperaturklasse T3 (max. 200°C). Luftkiihlung. Vakuumpumpe: 0,55 kW. Hergestellt in Ubereinstimmung mit Atex
Verordnung 94/9/EC. Verflgbar in den Versionen Atex EX |1 3G fiir Zone 2 und Atex EX Il 2G flir Zone 1.
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